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Editorial 


Editorial 


The first complete year of operation, as far as the 
Land Technical Bulletin is concerned, has just come to an 
end. 1976 saw four editions of the Bulletin follow the experi¬ 
mental two editions in 1975. 

The Bulletin can be published only if you contribute to 
it. If you have sent an article, and are wondering why it has 
not been published yet, let me tell you what happens after I 
receive articles here at NDHQ. 

First, I have to determine if it is publishable material, 
ie, the article content is within the scope of the Bulletin, and 
will still be current by the time it is published (read on to 
figure out what that means). If an article is not publishable 
it is returned with a covering letter saying why it cannot be 
published (this has not happened yet.) 


When an article has passed this first selection process, 
it is edited a first time, and sent to the translation office. It 
normally comes back to me four weeks later. Then comes 
the second selection process: I have to choose from among 
the articles submitted, the make up for the next issue. I try 
to achieve a balance between the different areas of interest, 
of course. 

Articles selected for an issue are edited a second time, 
and sent to the Editor-in-Chief for approval. It takes about 
two weeks to obtain approval, and to make last minute 
changes to each edition. The printing and distribution of the 
Land Technical Bulletin follows, and takes about 12 weeks 
to be completed. 

Therefore, from the time I start assembling articles to 
the time you receive your copy, 18 weeks have elapsed. 
Adding the four weeks needed for translation means that 
the earliest you may see your article printed is 22 weeks 
after it has reached NDHQ. Furthermore, if your article 
does not make it through the second selection stage, it be¬ 
comes 18 weeks further away from publication every time 
that happens to it. So don’t get discouraged if you don’t see 
your article in print in the next issue after you have sent it 
to me, because if you did not get it back with a covering let¬ 
ter, it will be published. 


At the moment, I need technical articles about vehi¬ 
cles, weapons, and electro-mechanical equipment. The type 
of article that would describe how to fix a certain piece of 
equipment, or the special Preventive Maintenance in¬ 
spection system you use at your unit to keep 95 per cent of 
your vehicles on the road at all times, or the very special 
problems that the simultaneous introduction of a new tank, 
a new 1-1/4 ton, and a new 5 T truck fleet has caused your 
unit (I am still waiting to hear from you in CFE about that). 
I have a fair stack of general interest articles on file, so if 
you decide to send me an article outside the subjects quoted 


La premiere annee complete de la publication “Bulle¬ 
tin technique” vient de prendre fin, Apres les deux numeros 
d’essai parus en 1975, le Bulletin a ete public quatre fois en 
1976. 

Le Bulletin ne peut etre public que si vous y contri- 
buez. Pour ceux qui ont envoye un article et qui se deman- 
dent pourquoi il n’a pas encore ete public, je vais vous de- 
crire ce qui arrive aux articles envoyes au QGDN. 

D'abord, je dois determiner si Particle peut etre public, 
c’est-a-dire si son contenu est approprie au Bulletin et s’il 
sera encore valable au moment de sa publication (lisez la 
suite afin de comprendre ce que je veux dire). Si un article 
n’est pas publiable, il est renvoye a I’auteur accompagne 
d’une lettre expliquant pourquoi il ne peut etre public (ceci 
n’est pas encore arrive). 

Une fois qu’un article a passe la premiere selection, il 
est revise une premiere fois et envoye au bureau des traduc¬ 
tions. Il me revient normalement quatre semaines plus tard. 
Il est alors soumis a une deuxieme selection; je dois choisir 
les articles qui apparaiteront dans le prochain numero. Bien 
sur, j’essaie de choisir les articles en essayant d’etablir un 
equilibre entre les differents sujets d’interet. 

Les articles choisis pour un numero sont revus une 
deuxieme fois, puis envoyes au redacteur en chef pour ap¬ 
probation. Deux semaines environ sont necessaires pour ob- 
tenir cette approbation et pour apporter les modifications de 
derniere minute. L’acheminement de I’impression et de la 
diffusion du Bulletin est d’environ douze semaines. 

C’est pourquoi il s’ecoule dix-huit semaines entre le 
moment ou je commence a reunir les articles qui font partie 
du numero et le moment ou vous recevez votre exemplaire. 
Si Ton tient compte des quatre semaines requises pour la tra¬ 
duction, vous verrez votre article publie que vingt-deux se¬ 
maines apres son arrivee au QGDN. En outre, si votre arti¬ 
cle ne passe pas la deuxieme selection, sa publication est 
retardee de dix-huit autres semaines, chaque fois qu’il est re¬ 
fuse. Ne vous decouragez done pas si votre article n’est pas 
publie dans le premier numero qui suit la date a laquelle 
vous me I’avez envoye. Si vous ne I’avez pas re^u accom¬ 
pagne d’une lettre, il sera publie. 

Pour le moment, j’ai besoin d’articles techniques sur 
les vehicules, I’armement et I’equipement electromecanique. 
Le genre d’article qui decrit: la fa^on de reparer une piece 
d’equipement; le systeme special d’inspection d’entretien 
preventif employe dans votre unite pour maintenir 95 pour 
cent des vehicules en bon etat en tout temps; ou les proble- 
mes particuliers poses a votre unite par la reception d’un 
nouveau char de combat, d’un nouveau camion de 1-1/4 
tonne et d’un camion de 5 tonnes (j’attends encore des nou- 
velles de votre part, les FCE, a ce sujet). Je dispose d’un bon 
nombre d’articles d’interet general. Done, si vous decidez de 


above, you must accept a longer wait to see your stuff in 
print. All in all, the Technical Bulletin is alive and well, and 
intends to remain that way so keep those letters and articles 
coming. 

The Editor 

Note: The distribution list has been amended for this issue. 
Unless we hear from you, the number of copies you 
received this time is the number you will receive 
until we die, so if you want more or less copies, let us 
know. 

Availability of Non-Destructive Testing to the Land 
Element 

By Capt C Fillion 

Non-destructive Testing (NDT) is the term used to 
describe the testing, inspection, or examination of any mate¬ 
rial, component, or assembly by means which do not affect 
its serviceability, and which require a minimum of disassem¬ 
bly. Some typical NDT methods are visual inspection, liquid 
penetrant, magnetic particle inspection, radiographic testing, 
ultrasonic testing, eddy current testing, thermal testing, 
acoustic emission, holography, and spectrometric oil 
analysis. 


Since the introduction of NDT in the early 60's, the 
Canadian Forces have directed their NDT policy towards in¬ 
creasing reliability in aircraft maintenance programs. But the 
NDT techniques can also be used advantageously by the 
land element in various areas. Vehicle and weapon tech¬ 
nicians are now being taught two NDT methods at the trade 
school in Borden; the liquid penetrant and magnetic particle 
inspection. The material to carry out these two tests is avail¬ 
able at every unit, and all the technical services on the other 
NDT methods can be requested through the BTSO from the 
appropriate agency. 


The Aircraft Maintenance Development Unit 
(AMDU) NDT Centre is where the bulk of NDT skills, ex¬ 
perience, and technology is centralized, and where the re¬ 
sults of the tests can be best interpreted. It is also where the 
test procedures and techniques are developed. Research fa¬ 
cilities such as DREV, DREO and CRAD can be tasked 
with development and research projects related to NDT. 
The Chemical Engineering department (Nuclear option) at 
the Royal Military College in Kingston can also provide as¬ 
sistance with their neutron radiography capacity (Cali¬ 
fornium 252 source, and soon a nuclear reactor SLOW¬ 
POKE-2). 


m’envoyer un article traitant de sujets autres que ceux indi- 
ques ci-dessus, vous devrez attendre plus longtemps pour la 
publication de votre article. A tout prendre, le Bulletin tech¬ 
nique se porte bien et a Tintention de perseverer. Continuez 

done a envoyer des lettres et des articles. ^ ^ , 

Le Redacteur 

Nota - Nous avons modife la liste de diffusion pour ce Bul¬ 
letin. A moins d’avis contraire le nombre d’exemplai- 
res repu cette fois-ci sera le meme Jusqu'a ce que 
mort s’en suive. Alors laissez-nous savoir si le nom¬ 
bre d’exemplaires vous convient. 

Disponibilite d'essais non destructifs pour Telement terre 
par le capt. C. Fillion 

L’expression essais non destructifs (END) est utilisee 
pour decrire les essais, les inspections ou les etudes que Ton 
effectue sur tout materiel, ses parties constituantes ou son 
montage, par des moyens qui ne modifient pas son fonction- 
nement et qui exigent un minimum de demontage. Certai- 
nes methodes caracteristiques des END sont Tinspection vi- 
suelle, le liquide penetrant, Pinspection au moyen des 
particules magnetiques, les essais radiographiques, les essais 
ultrasoniques, les essais par les courants de Foucault, les es- 
" sais thermiques, les emissions acoustiques, Tholographie et 
le programme d'analyse spectrometrique des huiles. 

Depuis rintroduction des END au debut des annees 
60, les Forces canadiennes ont fait porter leurs efforts dans 
ce domaine sur Taccroissement de la fiabilite des program¬ 
mes d’entretien des aeronefs. Cependant, les techniques des 
END peuvent egalement etre utilisees avantageusement par 
Telement terrestre dans differents secteurs. Les techniciens 
de vehicules et d'armement apprennent actuellement deux 
methodes, parmi celles susmentionnees, a TEcole des me¬ 
tiers de Borden: le liquide penetrant et Pinspection au 
moyen des particules. Le materiel necessaire pour effectuer 
ces deux essais est disponible dans toutes les unites, de 
meme que tous les services techniques relatifs aux autres 
methodes de END peuvent etre obtenus de Porganisme ap- 
proprie par Pentremise de POfficier des services techniques 
de la base. 

La grande partie de la technologie, de Pexperience et 
des competences en matiere de END sont au Centre d’essais 
non destructifs de PUnite d’entretien specialise des aeronefs 
(UESA) et e’est la qu’on peut le mieux interpreter les resul- 
tats des essais. De plus, e’est aussi la qu’on elabore les tech¬ 
niques et les procedures pour effectuer des essais. Les instal¬ 
lations de recherches telles que le CRDV, CRDO et le CR 
Dev peuvent se voir confier des projets de recherches ou de 
mise au point en rapport avec les END. Le departement de 
genie chimique (domaine nucleaire) du Royal Military Col¬ 
lege, a Kingston, peut aussi fournir de Paide grace 
aux moyens dont il dispose pour la neutrographie (une 
source de californium 252 et bientot un reacteur nucleaire 
(Slowpoke-2) ). 


NDT tests have been developed for metals (cast, 
wrought, or sintered); surface coatings of metals; fusion of 
metals; bonding of metals to other materials; non-metallic 
materials, including ceramics and plastics; and natural prod¬ 
ucts such as marble, ivory, and wood. Reinforced concrete 
structural components such as road surfaces, bridge sections, 
piers, reservoir or dam retaining walls can be tested, as well 
as ship’s hulls. Small cracks invisible to the naked eye can be 
detected. Fine inclusions, porosity, heat treatment, the de¬ 
gree of erosion in corroded areas, the effect of fire damage, 
and other physical properties can be detected in metals by 
NDT. Sealed components can also be examined to check for 
correctness of assembly. 


A short description of each method follows: 


Visual Inspection - This term is used to describe NDT by 
the use of the aided or unaided eye, and includes the use of 
seromicroscopes, borescopes, magnifying glasses, fibre op¬ 
tics, and artificial light. This is by far the oldest, generally 
the most economical, and sometimes the most effective 
method of NDT, 


Liquid Penetrant Inspection (LPI) - This method relies on 
the reappearance of a liquid penetrant which has been drawn 
into a discontinuity open to the surface of the material 
under test. 

Colour Contract Penetrants - Brightly coloured dye pene¬ 
trants used in visible light. 


Fluorescent Penetrants - Fluorescent penetrants used in 
ultra-violet (black) light. 

Magnetic Particle Inspection (MPI) - This is a method of 
NDT where finely divided magnetic particles are applied to 
a magnetized part. The particles are attracted to the surface 
and outline the pattern of any magnetic leakage fields cre¬ 
ated by discontinuities. This method is used for determining 
the existence and extent of possible discontinuities in ferro¬ 
magnetic materials and components. Included in the group 
of ferromagnetic metals are iron, steel, nickel, cobalt, and a 
number of their alloys. Under certain conditions subsurface 
discontinuities may be detected. 

Radiographic Testing - This is a method of NDT which pro¬ 
vides a permanent record of the test results in the form of a 
radiograph or a photographic plate. The film is exposed by 
passing penetrating radiation through the object under test. 
There are three main sources of radiation which can be used 
for radiography: 


Des END ont ete mis aihpoint pour les metaux (fon- 
dus, travailles ou frittes); pour les enduits de surface des me¬ 
taux; pour la fusion des metaux; pour la liaison des metaux 
a d’autres materiaux; pour les materiaux non metalliques, y 
compris les ceramiques et les plastiques; et pour les produits 
naturels comme le marbre, Tivoire et le bois, Les construc¬ 
tions dont certaines parties sont en beton arme, comme les 
revetements de route, les sections de ponts, les Jetees, les 
murs de soutenement des reservoirs ou des barrages peuvent 
faire Tobjet d’essais, de meme que les coques de bateaux. De 
petites fissures qui ne sont pas visibles a I’oeil nu peuvent 
etre detectees. De fines enclaves, la porosite, le traitement 
calorifique, le degre d’erosion dans les endroits ronges, les ef- 
fets des dommages causes par le feu, et d’autres proprietes 
physiques peuvent etre deceles dans les metaux au moyen 
des END. Des composantes scellees peuvent aussi etre exa¬ 
minees pour verifier Inexactitude de leur montage. 

Les methodes utilisees lors des essais non destructifs sont 
decrites brievement dans les paragraphes suivants: 

inspection visuelle - Cette methode est utilisee pour decrire 
les END effectues a Toeil nu ou au moyen de seromicrosco¬ 
pes, de tubes optiques munis d’un systeme d’eclairage pour 
examiner les cavites cylindriques (cf: endoscopie en medeci- 
ne), de verres grossissants, de faisceaux de fibres optiques et 
de lumiere artificielle. Cette methode de END est de loin la 
plus ancienne, en general la plus economique et, parfois, la 
plus efficace. 

Inspection au moyen d’un liquide penetrant - Cette me¬ 
thode repose sur la reapparition d’un liquide penetrant qui a 
ete attire dans un interstice a la surface du materiau soumis 
a I’essai. 

Liquides penetrants a couleur contrasiante - Un liquide pe¬ 
netrant de couleur ires brillante est utilise lorsque I’expe- 
rience est effectue a la lumiere naturelle. 

Liquides penetrants fluorescents - Un liquide fluorescent est 
utilise lorsque I’experience esi effectuee a la lumiere ultra- 
violette (noire). 

[nspection au moyen des particules magnetiques - Cette me¬ 
thode de END utilise de menues particules magnetiques ap- 
pliquees a un objet aimante. Ces particules sont attirees par 
tout champ de fuite magnetique cause par des discontinuites 
et en delimitent le contour. Cette methode est utilisee pour 
determiner I’existence et I’etendue des discontinuites possi¬ 
bles dans les materiaux et elements ferromagnetiques, tels 
que le fer, I’acier, le nickel, le cobalt et un certain nombre de 
leurs alliages, etc. Dans certaines conditions, il est possible 
de detecter des discontinuites a I’interieur des materiaux. 

Les essais radiographiques - Cette methode fournit les don- 
nees permanentes des END, sous forme d’une plaque photo- 
graphique ou radiographique. L’impression sur le film s’ob- 
tient en faisant penetrer une radiation au travers du materiel 
qui fait I’objet de I’essai. On peut utiliser trois sources princi- 
pales de radiation dans le domaine de la radiographie: 


a. X-rays - Electromagnetic radiation similar to light 
but of a very short wavelength (about one Ang¬ 
strom unit), capable of penetrating several inches 
of steel. 

b. Gamma Rays - Gamma rays are a form of radi¬ 
ant energy in a specific band of frequencies of 
very short wavelength and are produced during 
the disintegration of a radioactive isotope. For air¬ 
craft inspections, an isotope of the element 
iridium is usually used. The main advantage of 
the gamma ray method is that it requires no ex¬ 
ternal power supply, and can be used in areas in¬ 
accessible to X-ray equipment. The film defini¬ 
tion, however, from gamma rays is not as clear as 
that normally produced by X-rays. 

c. Neutron beam - Neutrons are emitted from a 
source of Californium 252 contained in a self¬ 
shielding camera. It separates and enhances the 
images of the light elements from the heavy ones. 
One of the main advantages is that it can detect 
the presence of water and the degree of corrosion. 
AMDU should get a transportable neutron beam 
camera with a 2 mg Californium 252 source in the 
near future. Test methods and techniques will be 
developed for future use by the Canadian Forces. 


Ultrasonic Testing - This method of NDT employs high-fre¬ 
quency mechanical stress waves (ultrasonic waves) as a 
means of detecting minute discontinuities or flaws in solids. 
Ultrasonic waves can be defined as low-amplitude mechani¬ 
cal vibrations of particles at frequencies greater than the 
upper hearing limit of the human ear (20 kilo-Hertz). Ultra¬ 
sonic frequencies of 1 to 25 mega-Hertz are normal for air¬ 
craft inspections. Ultrasonic testing can be used in ferrous 
and non-ferrous metals, as well as plastics, and other syn¬ 
thetic materials. The sensitivity of this method enables 
small defects, which may not be detectable by other means 
of inspection, to be found in fabricated parts. An advantage 
of this method is that often only one surface of a part need 
be accessible to provide a means for inspecting the part's 
interior. 


Eddy Current Testing - This is an NDT method in which 
electromagnetic eddy current flow is induced in the test ob¬ 
ject. Changes in the current flow caused by variations in the 
object are reflected in a nearby coil (or coils) for subsequent 
analysis by suitable instrumentation and interpretation tech¬ 
niques. Eddy currents are induced in a test object or speci¬ 
men by an alternating magnetic field produced by placing 
the object in the magnetic field of a coil or in an array of 
conductors carrying an alternating current. This method of 
inspection is particularly useful for detecting surface discon¬ 
tinuities and physical properties of metals. 


a. rayons X -Ces rayons sont une radiation electro- 
magnetique semblable a la lumiere, mais ont une 
longueur d'onde tres courte (environ un angs¬ 
trom) et sont capables de traverser plusieurs pou- 
ces d’acier. 

b. Rayons gamma - Les rayons gamma sont une 
forme d'energie de rayonnement de longueur 
d'onde plus petite, qui sont produits lors de la de- 
sintegration d’un isotope radioactif. Pour la verifi¬ 
cation d’aeronefs, un isotope de Tiridium est ordi- 
nairement utilise. Les principaux avantages des 
rayons gamma sont la non-necessite d'avoir re- 
cours a une source d’energie exterieure et la possi- 
bilite de les utiliser dans des endroits inaccessibles 
aux rayons X. Cependant, Timage obtenue n’est 
pas aussi nette que celle produite par les rayons 
X. 

c. Faisceau de neutrons - Les neutrons proviennent 
d'une source de californium 252 contenue dans 
une camera a autoprotection. Le faisceau permet 
de differencier les elements legers des elements 
lourds, L’un de ses avantages est qu'il peut detec- 
ter la presence de Teau et le degre de corrosion. 
L’UESA doit se procurer tres prochainement une 
camera transportable a faisceau de neutrons et 
une source de 2 mg de californium; par la suite, 
des methodes et des techniques d’essais seront 
mises au point pour usage ulterieur par les Forces 
canadiennes. 

Essais ultrasoniques - Cette methode de END utilise des 
ondes de tension mecanique de haute frequence (ondes ul¬ 
trasoniques) comme moyen de detecter les menues disconti- 
nuites ou fissures dans les solides. Les ondes ultrasoniques 
peuvent etre definies comme etant des particules ou vibra¬ 
tions mecaniques de faible amplitude a des frequences supe- 
rieures a la limite d'audibilite par Toreille humaine (20 kHz). 
Les frequences ultrasoniques de 1 a 25 MHz sont normales 
pour les verifications d’aeronefs. Les essais ultrasoniques 
peuvent etre utilises pour les metaux ferreux et non ferreux, 
de meme que pour les plastiques et autres materiaux synthe- 
tiques. La sensibilite de cette methode permet de decouvrir 
des petits defauts dans les pieces fabriquees, qui ne peuvent 
etre detectes par d'autres moyens d'inspection. Un avantage 
de cette methode est que, bien souvent, une seule surface de 
la piece n’a besoin d'etre accessible pour permettre d'en veri¬ 
fier I’interieur. 

Essais par les courants de Foucault - C'est un END dans le 
cadre duquel le flux electromagnetique des courants de Fou¬ 
cault est induit dans I'objet verifie. Des changements dans le 
flux des courants, causes par des variations dans I’objet, sont 
reflechis dans une ou plusieurs bobines proches pour une 
analyse subsequente avec des instruments et des techniques 
d'interpretation appropries. Les courants de Foucault sont 
induits dans I’objet a I'essai par un champ magnetique alter- 
natif obtenu en pla(^ant I'objet dans le champ magnetique 
d’une bobine ou a I’interieur d’un reseau de conducteurs 
transportant un courant alternatif. Cette methode de verifi- 


cation est particulierement utile pour detector les disconti- 
nuites de surface et les proprietes physiques des metaux. 


Termal Testing - This is a method in which heat is used as 
the testing medium. The flow of thermal energy through a 
specimen will be affected by any discontinuities. Any dis¬ 
continuity will cause a change in the temperature distribu¬ 
tion on the specimen’s surface, and this change can be de¬ 
tected by thermographic coatings, film, or specialized 
temperature measurement devices such as infrared (IR) 
sensing cameras. 


Acoustic Emission - This method is aimed at the resolution 
of the sound waves created by materials in the process of de¬ 
formation. By using sensitive transducers it is possible to de¬ 
tect inaudible sounds produced by deforming materials or 
the initiation and subsequent propagation of cracks. By tri¬ 
angulation methods the initiation site of a crack can thus be 
determined. 

Holography - This is a relatively new NDT method which 
shows promise in the testing of composites, and bonded 
structures. Holography is a lensless imaging process which 
allows the reconstruction of three-dimensional images. A 
comparison of two states (ie, stressed and unstressed) of the 
object provides information as to the structural integrity of 
the system. The comparison is made by superimposing the 
stressed image of the object onto the unstressed, and anal¬ 
ysing resulting irregularities in the fringe pattern thus 
created. 

Spectrometric Oil Analysis Program (SOAP) - SOAP refers 
to a group of methods utilizing the characteristic line spec¬ 
trum of an element to determine its presence in a used oil 
sample. Quantities of wear metal in used oil samples provide 
an excellent indication of wear to parts of engines, or to any 
closed oil-lubricated mechanical system. The two basic 
methods are commonly referred to as; 


a. Emission Technique - In which the oil sample is 
excited (either by a flame or a spark) to make it 
give off light radiation which is analysed through 
suitable optics. 

b. Atomic Absorption Technique - In which the oil 
sample is only given enough energy (the sample is 
brought to a dissociated state in a flame) to make 
it capable of absorbing the characteristic radiation 
of the element of interest. 


Essais thermiques - Cette methode utilise la chaleur comme 
moyen de verification. Le flux d’energie thermique qui passe 
a travers I’objet subissant la verification, sera perturbe par 
toute discontinuite. La variation qui en resultera se traduira 
par un changement de temperature a la surface de I’objet, et 
ce changement peut etre enregistre par un revetement ther- 
mographique, une pellicule ou des moyens speciaux pour de¬ 
tector les variations de temperature, tels que les cameras a 
I’infrarouge. 

Emission acoustique - Cette methode a pour but de determi¬ 
ner les ondes sonores emise par les materiaux en voie de de¬ 
formation. Par I’utilisation de transducteurs sensibles, il est 
possible de detecter des sons inaudibles produits par les ma¬ 
teriaux en voie de deformation ou, encore, le debut et la pro¬ 
pagation de fissures. Grace a la triangulation, I’endroit ou 
commence la fissure peut etre ainsi determine. 

Holographie - C’est un END relativement nouveau qui 
donne de bons espoirs pour les essais des structures compo¬ 
sites et liees. L’holographie est une methode de photogra- 
phie sans lentille qui permet la reconstitution des images en 
trois dimensions. Une comparaison des deux etats de I’objet 
(virtuel et reel) fournit des renseignements sur I’integrite 
structurale du systeme. La comparaison est obtenue en su- 
perposant I’image virtuelle sur I'image reelle de I’objet et en 
analysant les irregularites dans la structure marginale ainsi 
obtenue. 

Programme d’analyse spectrometrique des huiles - Ce pro¬ 
gramme se rapporte a un ensemble de methodes utilisant la 
ligne spectrale caracteristique d’un element pour determiner 
sa presence dans un echantillon d’huile ayant deja servi. Les 
quantites de metal use dans ces echantillons fournissent une 
excellente indication de I’usure des parties d’un moteur ou 
de tout systeme mecanique ferme lubrifie a I’huile. Les deux 
methodes fondamentales auxquelles on se refere le plus sou- 
vent sont: 

a. emission technique - Par cette methode, I’echan- 
tillon d’huile est excite (soit par une flamme ou 
une etincelle) pour lui faire degager une radiation 
lumineuse qui est analysee au moyen de metho¬ 
des optiques appropriees. 

b. Technique d’absorption atomique - Par cette me¬ 
thode, I’echantillon de petrole ne regoit que suffi- 
samment d’energie (I’echantillon est dissocie par 
contact avec une flamme) pour lui permettre 
d’absorber la radiation caracteristique de I’element 
concerne. 


In conclusion, the key to a good inspection lies in the 
ability of the inspector. In the initial stage the NDT tech¬ 
nician must be able to choose the correct method of in¬ 
spection, and then carry out the inspection in such a manner 
that the maintenance engineer has faith in the technician's 
ability. The basic ingredient is experience in the mainte¬ 
nance of the equipment he is going to inspect. 

Note: Most of the information contained in this article was 
obtained from Capt FRA Turner at the AMDU/ 
NDT Centre in Trenton. 

Peacekeeping - LORE/RCEME Participation 
By Col MC Johnston 

Just back from Cyprus? Is there a door yet on the 
Bluebell Garage? Do you know who is going next to Is- 
malia? Such comments are apt to be heard quite often in the 
canteen these days. Have you noticed the many fresh new 
service ribbons around the workshop lately? All this indi¬ 
cates that LORE is busily involved in peacekeeping. From 
the ‘'water party” in Korea in the fall of 1950 right up to to¬ 
day, LORE/RCEME has had a long and varied participation 
in peacekeeping operations. It is a proud history but it is also 
an important history - important because it has provided ex¬ 
perience not readily available through training, and im¬ 
portant because it has required performance, often under 
stress or danger, in an environment where no mistakes are 
allowed. Such requirements are the nub of military pre¬ 
paredness and capability. 


What are your chances of participating in a peace¬ 
keeping operation? Today there are about 150 LORE offi¬ 
cers and men manning positions in Egypt, the Golan 
Heights, and Cyprus. Considering a tour length of six 
months, that’s an annual commitment of 300, or about nine 
per cent of our LORE strength. 


Since World War II, Canada has participated in all UN 
peacekeeping missions, and the International Commission in 
Indochina. There have been 17 of these operations, six of 
which are still in operation, and LORE/RCEME members 
have participated in nine. 


In Korea, from 1951 through 1954, about 300 RCEME 
officers and tradesmen manned a field workshop, two 
LADs, and other First Line Unit attachments. In addition, 
they filled positions in the Commonwealth Division’s recov¬ 
ery company and telecommunication workshop. 


En conclusion, le secret d’une bonne inspection reside 
dans la competence de celui qui y est prepose. Lors de la pre¬ 
miere etape, le technicien des END doit pouvoir choisir la 
methode appropriee et effectuer inspection de telle fa^on 
que le specialiste en entretien ait confiance en lui. Le point 
le plus important est que le technicien doit avoir de I’expe- 
rience dans I’entretien de I’equipement qu’il a a verifier. 

Nota - La plupart des renseignements contenus dans cet ar¬ 
ticle ont ete obtenus du Capt F.R.A. Turner, du Cen¬ 
tre des essais non destructifs de I’UESA, a Trenton. 

Le maintien de la paix - la participation du GM Ter service 
technique canadien de I’electricite et de la mecanique 

par le Col MC Johnston 

Etes-vous juste de retour de Chypre? Le garage Blue¬ 
bell a-t-il enfin une porte? Savez-vous qui va a Isma'ilia pro- 
chainement? Ce sont la des remarques que vous risquez 
d’entendre souvent dans la cantine ces Jours-ci. Avez-vous 
remarque les nombreux militaires qui arborent des barrettes 
de decoration toutes neuves au travail ces derniers temps? 
Tout cela indique que le GM Ter est tres occupe par ses ope¬ 
rations de maintien de la paix. Depuis la “corvee d’eau”, en 
Coree a I’automne 1950, Jusqu’a nos jours, le GM Ter/Ser¬ 
vice technique canadien de I’electricite et de la mecanique a 
eu une participation longue et variee aux operations de 
maintien de la paix. Le personnel du GM Ter peut etre fier 
de ses etats de service, mais cette histoire vaut encore da- 
vantage par I’importance qu’elle revet. Elle est importante 
parce qu’elle a permis d’acquerir une experience qui ne s’ob- 
tient pas facilement en cours de formation et qu’elle a exige 
des hommes qu’ils travaillent, souvent dans des conditions 
de tension et de danger, dans un milieu ou les erreurs ne par- 
donnent pas. De telles exigences constituent le coeur de 
I’etat de preparation et de la capacite militaires. 

Quelles sont vos chances de participer a une operation 
de maintien de la paix? II y a aujourd’hui environ 150 offi- 
ciers et non-officiers du GM Ter qui occupent des postes en 
Fgypte, sur les Hauteurs du Golan et a Chypre. Etant donne 
que chaque affectation dure 6 moins, cela signifie 300 per- 
sonnes par an, soil environ 9 pour cent des effectifs du GM 
Ter. 

Depuis la Seconde Guerre mondiale, le Canada a parti- 
cipe a toutes les missions de maintien de la paix de I’ONU et 
aux commissions internationales en Indochine. 11 y a eu dix- 
sept de ces operations, dont 6 durent encore. Les membres 
du GM Ter/Service technique canadien de I’electricite et de 
la mecanique ont participe a 9 d’entre elles. 

' En Coree, de 1951 a 1954, quelque 300 officiers et 
techniciens du Service technique canadien de I’electricite et 
de la mecanique ont servi dans un atelier de campagne, deux 
detachements d’appui leger et dans le cadre d’autres affecta¬ 
tions a I’unite de premiere ligne. De plus, ils ont occupe des 
postes dans la compagnie de recuperation et I’atelier de tele¬ 
communications de la Division du Commonwealth. 


From Abu Suweir to Rafah, off the deck of the “Mag¬ 
gie”, and through the sands of the Sinai, 180 RCEME 
tradesmen manned a workshop, and a reconnaissance squad¬ 
ron LAD in UNEF, from 1956 until their abrupt departure 
in 1967. The sign by the workshop was in eight languages, an 
indication of the many nations making up that force. This 
same multi-national flavour is reflected again in the Middle 
East and the Golan Heights today, where 125 LORE officers 
and tradesmen have manned, since 1974, a maintenance 
company, and a maintenance platoon in support of the 
peacekeeping force which comprises representatives from 
many nations. 


Since 1964, the Canadian Unit forming part of the UN 
Force in Cyprus has been supported by 20 to 40 RCEME/ 
LORE tradesmen who have provided First-Line and some 
Second-Line support. Even in the Congo from 1960 to 1964 
there were a few RCEME vehicle mechanics to maintain the 
Canadian signal units signal vans. 


RCEME/LORE personnel served in these operations 
not only as maintainers, but also as observers, staff officers, 
and commanders. Two served in India-Pakistan, at least a 
dozen others in the early years of the commissions in Laos, 
Vietnam, and Cambodia, and, finally, eleven served in Viet¬ 
nam in 1973. One officer in 1958 even did a part-time tour at 
a UNTSO outpost on loan from UNEF during the UN oper¬ 
ation in Lebanon. To this list can be added the first com¬ 
mander’s job in the Congo, and the current logistic staff Jobs 
in the UN Forces in the Middle East and the Golan Heights. 


All told, about 4,500 tours have been completed by 
“Canadian Craftsmen” on peacekeeping Jobs over the past 
25 years. They have compiled an enviable record, a record 
being ably maintained today. 


D’Abu Suweir a Rafah, du pont du “Maggie” et a tra- 
vers les sables du SinaY, 180 specialistes du Service technique 
canadien de felectricite et de la mecanique ont assure les 
services d’un atelier ainsi que d’un escadron de reconnais¬ 
sance d’appui leger dans la FUND, de 1956 Jusqu’a leur de¬ 
part soudain en 1967. L’affiche a proximite de I’atelier etait 
redigee en 8 langues, une indication des nombreuses nations 
qui constituaient cette force. Le meme cosmopolitisme se re- 
trouve de nouveau aujourd’hui au Moyen-Orient et sur les 
Hauteurs du Golan ou 125 officiers et techniciens du GM 
Ter servent depuis 1974 dans une compagnie et un peloton 
d’entretien dans le cadre de I’appui de la force de maintien 
de la paix qui comprend des representants de plusieurs 
nations. 

Depuis 1964, I’Unite canadienne qui fait partie des 
Forces de I’ONU a Chypre a ete appuyee par 20 a 40 techni¬ 
ciens du Service technique canadien de felectricite et de la 
mecanique GM Ter qui ont fourni un soutien au premier et 
au deuxieme echelon, Meme pendant les evenements du 
Congo, de 1960 a 1964, il y a eu quelques mecaniciens de ve- 
hicules du Service technique canadien de felectricite et de la 
mecanique pour fentretien des fourgons de fUnite cana¬ 
dienne des transmissions. 

Ce n’est pas seulement a litre de specialistes en entre- 
tien, mai^ egalement d’observateurs, d’officiers d’etat-major 
et de commandants que des membres du Service technique 
canadien d’electricite et de la mecanique/GM Ter ont servi 
dans le cadre de ces operations. Deux d’entre eux ont servi 
en Inde et au Pakistan, une douzaine d’autres au moins du- 
rant les premieres annees des commissions au Laos, au Viet¬ 
nam et au Cambodge et, finalement, 11 autres au Vietnam 
en 1973. Un officier a meme ete detache par la FUND pour 
une periode d’affectation partielle a un avant-poste de 
fONUST durant fintervention de fONU au Liban en 1958. 
A cette liste on peut ajouter le premier poste de comman¬ 
dant au Congo, ainsi que des taches d’etat-major en logisti- 
que, y compris les premieres et les presentes forces de 
fONU au Moyen-Orient et sur les Hauteurs du Golan. 

En tout et pour tout, les techniciens canadiens ont ef- 
fectue environ 4500 periodes d’affectation a des taches de 
maintien de la paix au cours des derniers 25 ans. Ils se sont 
tallies une reputation enviable qu’ils continuent de mainte- 
nir a un haut niveau. 


CDS Commendation 

OTTAWA - Canadian 
Forces Corporal Joseph LM 
Lapointe, 24, of Ottawa, has 
received a commendation 
from the Chief of the Defence 
Staff, General JA Dextraze, 
for saving a truck, two elec¬ 
trical generators, and a re¬ 
fuelling point in a fire at Is- 
mailia, Egypt, in July 1974. 


A member of the 12e 
Regiment Blinde du Canada, 
serving with the Canadian 
contingent of the United Na¬ 
tions Emergency Force at the 
time, Lapointe, at great per¬ 
sonal risk, retrieved nearby 
fire extinguishers when fire 
broke out in a 10-kilowatt 
generator. 



Mention elogieuse du CED 

OTTAWA — Le caporal 
Joseph-L.-M. Lapointe, 24 
ans, d’Ottawa, s’est vue decer- 
ner une mention elogieuse par 
le general J.-A. Dextraze, 
Chef de Tetat-major de la De¬ 
fense, pour avoir empeche la 
destruction d’un camion, de 
deux generatrices et d’un 
poste de ravitaillement en car- 
burant, lors d’un incendie sur- 
venu en juillet 1974 a Isma'ilia 
(Egypte). 

Membre du 12e Regi¬ 
ment blinde du Canada, le ca¬ 
poral Lapointe faisait alors 
partie du contingent canadien 
de la Force d’urgence des Na¬ 
tions Unies; au mepris de sa 
vie, il s’empara d’extincteurs 
lorsque prit feu une genera- 
trice de 10 kilowatts. 


Cpl JL Lapointe. 


He is credited with showing ''a great deal of courage 
and presence of mind'' in extinguishing the fire, saving prop¬ 
erty, and eliminating possible injuries to those nearby. 

Had the generator blown up, a truck, the refuelling 
point, and another generator could have been destroyed. 

Cpl Lapointe now is stationed at Canadian Forces 
Base Lahr in the Black Forest region of Southwest Germany, 
with The Royal 22e Regiment (the “Van-Doo's"). His wife, 
Diane, lives at 2 Charles Gamier, Loretteville, near Quebec 
City. He is the son of Lucien Lapointe of 289 Marchand, 
Drummondville, Que. 


11 a certes fait preuve de beaucoup de courage et de 
presence d'esprit en eteignant I'incendie, puisqu'il a ainsi 
sauve des pieces d’equipement et elimine les risques de 
blessures. 

Si la generatrice avait saute, un camion, le poste de ra¬ 
vitaillement et un autre groupe electrogene auraient ete de- 
truits a coup sur. 

Le caporal Lapointe est presentement affecte au Royal 
22e Regiment, a la Base des Forces canadiennes Lahr, situee 
dans la region de la foret Noire (sud-ouest de I’Allemagne). 
Sa femme, Diane, demeure a Loretteville (2, rue Charles- 
Garnier), pres de Quebec. II est le fils de Lucien Lapointe, 
du 289, rue Marchand, Drummondville. 


CDS Commendation 

OTTAWA - Recov¬ 
ering a damaged 12-ton ar¬ 
moured personnel carrier 
(APC) from an unmarked 
minefield near Nicosia, Cy¬ 
prus, in August 1974, has 
earned commendations from 
the Chief of the Defence Staff 
for three members of the Ca¬ 
nadian contingent of the 
United Nations Peacekeeping 
Force serving there at the 
time. 


Lieutenant Hugh C 
Ross, 26, of Victoria, Master 
Warrant Officer Erwin K 
Witt, 41, and Warrant Officer 
James N McCarney, 36, both 
of Edmonton, entered a 
freshly laid minefield on 15 
August 1974 in APCs to move 
a vehicle damaged the day be¬ 
fore, apparently by an anti¬ 
tank missile. 


Mention Elogieuse du C£D 

OTTAWA - Pour avoir 
recupere, en aout 1974, un ve- 
hicule blinde de transport de 
troupes endommage (12 ton¬ 
nes), qui se trouvait dans un 
champ de mines non-jalonne 
situe a proximite de Nicosie 
(Chypre), trois membres du 
Contingent canadien de la 
Force de maintien de la paix 
des Nations Unies, qui y ser- 
vaient a Tepoque, ont merite 
une mention elogieuse du 
Chef de Tetat-major de la 
Defense. 

Le lieutenant Hugh C. 
Ross, 26 ans, de Victoria, Tad- 
judant-maitre Erwin K. Witt, 
41 ans et Tadjudant James N. 
McCarney, 36 ans, tous deux 
d’Edmonton, se sont rendus, 
le 15 aout 1974, dans un 
champ de mines recemment 
posees, a bord de leur vehicule 
blinde, afin d’en retirer le ve¬ 
hicule qui avait ete endomma¬ 
ge la veille par un missile anti- 



WO/Adjt JN McCarney 


As they approached the vehicle, Lt Ross’ “Lynx” 
reconnaissance vehicle, which was in the lead, struck a mine, 
ripping off one of the tracks. 

Master WO Witt of the Canadian Airborne Regiment, 
CFB Edmonton, stopped his vehicle and, after discussion 
with Lt Ross, and the Greek National Guard who laid the 
minefield, prodded a recovery route, enabling the damaged 
vehicles to be evacuated. 


The first damaged APC was taken away without inci¬ 
dent, but when WO McCarney, also of the Airborne Re¬ 
giment, began to tow Lt Ross’ damaged vehicle with the re¬ 
covery APC, the reconnaissance vehicle dug in and swerved, 
exploding two other mines. The force nearly threw 
McCarney out of his vehicle. Neither Lt Ross, who was in 
the Lynx, nor McCarney were injured. 


Using an additional APC they developed another tech¬ 
nique, and recovered the Lynx without further incident. 

During the recovery, random mortar-shelling, and spo¬ 
radic small-arms fire continued in the area. 


char dirige. 

Comme ils approchaient du vehicule endommage, le 
vehicule de reconnaissance “Lynx” du lieutenant Ross, qui 
se trouvait en tete du groupe, heurta une mine et Tune des 
chenilles en fut arrachee. 

L’adjudant-maTtre Witt, du Regiment aeroporte du 
Canada, BFC Edmonton, immobilisa son vehicule et, apres 
s’etre entretenu avec le lieutenant Ross et les membres de la 
Garde nationale grecque qui avaient pose les mines, entre- 
prit, par sondage, de tracer une voie d’evacuation pour les 
deux vehicules endommages. 

Le premier vehicule fut retire sans encombre. L’adju- 
dant McCarney, egalement du Regiment aeroporte, com- 
men^a ensuite a remorquer celui du lieutenant Ross a I’aide 
du vehicule de recuperation; ce dernier s’enfor(;a cependant 
et devia, ce qui fit eclater deux autres mines. La force de 
I’explosion fut telle que I’adjudant McCarney en fut presque 
projete a I’exterieur de son vehicule, mais personne ne fut 
blesse. 

Ils ont par la suite adopte une autre technique, a I’aide 
d’un vehicule supplementaire, et la recuperation du “Lynx” 
s’effectua sans plus d’incident. 

Pendant toute la duree de I’operation, des bombarde- 
ments disperses de mortier, ainsi que le tir sporadique d’ar- 
mes portatives, n’ont pas cesse. 




Capt RP Bragdon, a 2nd Airborne Commando com¬ 
pany commander, said that “during the entire operation 
[they were] closely watched by very tense Greek National 
Guard and Turkish regular troops who were opposing each 
other across the minefield." 


Major GCE Fogal, Commanding Officer, 1 Airborne 
Service Support Unit, said that WO McCarney’s per¬ 
formance “was not an isolated incident, but Just one of con¬ 
tinual outstanding performance.” 


CWO JA Bowles 
Appointed ADM(Mat) CCWO 


Le capitaine R.P. Bragdon, Commandant de compa- 
gnie du 2^ Commando aeroporte, a relate Toperation en ces 
termes: “Tout au long de la mission, ils avaient ete etroite- 
ment surveilles par les membres de la Garde nationale grec- 
que et des troupes regulieres turques qui s’affrontaient de 
part et d’autre du champ de mines.” 

Le major G.C.E. Fogal, Commandant de la 1^** Unite 
de soutien aeroportee, a ajoute que Pexploit de I’adjudant 
McCarney “ . .. ne s'etait pas concretise dans un simple 
geste isole, mais bien dans un effort extraordinaire de tous 
les instants.” 


Adjuc J.A. Bowles 

Nomme Adjuc du Commandement pour SMAA(Mat) 



MGen MT Friedl, Associate ADM (Mat), congratulates CWO JA Bowles on his appointment (Canadian 
Forces Photo) 

Le Mgen M.T. Friedl, SMA associe (Mat) felicite TAdjuc J.A. Bowles pour sa nomination (Photo Forces 
canadiennes) 


The first Command Chief Warrant Officer (CCWO) for 
Adm(Mat) field units was appointed effective 1 Oct 76. 222- 
077-968 CWO JA Bowles, W Tech L 421, of DLAEEM was 
selected to fill the appointment. 


Le premier Adjudant-chef du Commandement pour 
SMAA (Mat) Unites de campagne fut nomme le 1®** octobre 
1976. 222-077-968 Adjuc J.A. Bowles, W Tech L 421, de 
DEAGTM a ete choisi pour remplir le poste. 
























This appointment was the culmination of a long and 
distinguished career which started with the Royal Canadian 
Navy during WW II. He was discharged from the Navy in 
1945, and re-enrolled in the Army in 1949. He has seen unin¬ 
terrupted service since. 

Congratulations to CWO Bowles from all of us in the 
LORE Branch. 


Letters to the Editor 

Editor, 

In reference to your editor's note (p5. No 2/76) on the 
pore size of the filter mentioned in my article entitled “Im¬ 
provised Test Fuel Contamination by Foreign Particles”, 
you are right of course, the STANAG does say 200 microns. 
But, without starting a little war between myself and the au¬ 
thorities, this 200 micron limit has been in effect without 
changes since the 1940’s. I believe 1944 to be more precise. 
In those days carburator jets were close to .010” and could 
easily accept a 200 micron (.008”) particle. Today, the small¬ 
est jet we use in military vehicles is .002” hence the 80 mi¬ 
cron (.002”) limit for the size of the contaminant particle. In 
fact, even the 50 micron particle might be too large since the 
oil film on piston walls, and in bearings, is only 5 microns; 
any larger particles introduced through the top of the cylin¬ 
ders cannot be carried away in that thickness of oil, and will 
therefore cause wear, hence the necessity for in-line filters. 
If no in-line fdter is included in the vehicle fuel system, bye- 
bye engine. Is it not time to bring our specifications up to 
day? 


By the way, since reading the article, I have tried 
“Melina” coffee filters, they work fine, thanks for the tip. 


I continue to enjoy the Bulletin. 

Capt L Guilbault 

Dear Capt Guilbault, 

Thank you for your letter. I knew that someday some¬ 
one would write to me. Whether you like it or not, you have 
started a war. Our authority assures us that STANAG 3149 
is NOT OUT OF DATE. His advice also included the fact 
that the book gives a minimum quality surveillance of petro¬ 
leum products. The fact is that nearly all POL products 
greatly exceed these limits and our vehicles do have in-line 
filters, as do those of the other NATO countries that ratified 
this STANAG. 


Cette nomination est le point culminant d’une carriere 
longue et distinguee qui commen(;:a dans la Marine Royale 
Canadienne durant la seconde guerre mondiale. II quitta la 
Marine en 1945 rejoignit TArmee en 1949. II y sert depuis. 


Felicitations a TAdjuc Bowles de nous tous du service 
du GM Ter. 


Lettre au redacteur 

Cher redacteur, 

Au sujet de votre note sur la grosseur des pores du fil- 
tre mentionne dans mon article intitule “Verification impro- 
visee - Carburant contamine par des corps etrangers”, vous 
avez effect!vement raison, faccord de standardisation (STA¬ 
NAG) indique 200 microns. Cependant, sans vouloir com- 
mencer une petite guerre entre moi et les autorites, cette li- 
mite de 200 microns est en vigueur, sans avoir ete modifiee, 
depuis les annees 1940. Pour etre plus precis, je crois que 
c’est en 1944. A cette epoque, les gicleurs des carburateurs 
etaient d'une grandeur de pres de .010” et pouvaient facile- 
ment accepter une particule de 200 microns (.008”). Au- 
jourd’hui, le plus petit gicleur utilise dans les vehicules mili- 
taires est de .002”; ainsi, la limite pour la dimension de la 
particule contaminante doit etre de 80 microns (.002”). En 
realite, meme une particule de 50 microns pourrait etre trop 
grosse, car le film d’huile sur les parois du piston et dans les 
roulements n’est que de 5 microns; toute particule plus 
grosse introduite dans le haut des cylindres ne peut pas etre 
emportee dans cette couche d’huile et causera done de fusu- 
re, d'ou la necessite de filtres en ligne. Si le systeme d’ali- 
mentation en carburant du vehicule n’est pas equipe de filtre 
en ligne, adieu moteur! N’est-il pas temps de mettre nos spe¬ 
cifications a jour? 

A propos, depuis que j’ai lu Particle, j’ai essaye les fil¬ 
tres a cafe “Melitta” et ils fonctionnent bien. Je vous remer- 
cie du conseil. 

Je continue a aimer le Bulletin. 

le Capitaine L. Guilbault 

Cher Capitaine Guilbault, 

Je vous remercie de votre lettre. Je savais qu'un jour 
quelqu’un m’ecrirait. J’ai fimpression qu’en effet vous avez 
commence une petite guerre. Les autorites nous assurent 
que le STANAG 3149 EST A DATE. Bien entendu, le livre 
donne une surveillance minimale de la qualite des produits 
petroliers. Le fait est que presque tous les produits petroliers 
depassent considerablement ces limites et que nos vehicules 
ainsi que ceux des autres pays de TOTAN qui ont ratifie ce 
STANAG sont equipes de filtre en ligne. 


I hope my answer has confused you as the answer of a 
good staff officer should. By the way, have you tried to 
make coffee with those filters? Well don’t, it tastes like con¬ 
taminated fuel. 

The Editor 

Note: I hope Capt Guilbault’s letter is only one of many 
that were mailed to me. However, his is the only one 
I have received so far. If you agree or disagree with 
what we print, drop us a line and tell us. Considering 
the way I handled Capt Guilbault’s letter, I should be 
able to confuse most of you out there. 


J’espere que ma reponse est aussi confuse que doit 
I’etre celle d’un bon officier d’etat-major, A propos, avez- 
vous essaye de faire du cafe avec ces filtres? Eh bien, n’es- 
sayez pas. Qa goute I’huile contaminee. 

Le Redacteur 

Nota - J’espere que le lettre du capitaine Guilbault n’etait 
qu’une de plusieurs qui me furent envoyees, mais 
c’est la seule que j’aie reQue a date. Si vous etes d’ac- 
cord ou non avec ce que nous ecrivons dans le Bulle¬ 
tin, ecrivez-nous et donnez nous vos impressions. De 
la faQon dont je m’en suis tire avec la lettre du capi¬ 
taine Guilbault, je devrais etre capable de confondre 
la plupart d’entre vous. 


